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MANUAL DE INSTRUCCIONES
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INTRODUCCION

Este instrumento es un medidor portatil y facil de usar con digitos de 3%, compacto, para metales
férricos y no-férricos disenado para un manejo sencillo con una mano. El medidor tiene una pantalla
LCD con iluminacion de fondo, funcién de data logger (registro de datos) y desconexion automatica
(después de 30 segundos aprox.) para alargar la vida de la bateria.

PRECAUCION

. No use el medidor cerca de cualquier aparato que genere una radiacion
electromagnética fuerte o cerca de una carga eléctrica estatica como un generador,

iman ..., ya que pueden causar errores en la lectura —

° No use la unidad donde pueda estar expuesta a gases corrosivos 0 explosivos

ya que la unidad se puede danar o puede ocurrir una explosion.

° No mantenga el aparato en un ambiente donde esté directamente iluminado por el sol o donde

haya condensacion. Si no, este medidor se puede deformar, el aislamiento se puede dafar o puede que
ya no funcione correctamente como se indica en las especificaciones.

. No ponga el medidor sobre o cerca de objetos calientes (70°C/158°F) puesto que la carcasa
puede resultar dafiada.

. Si el medidor esta expuesto a cambios significantes de temperatura, espere 30 minutos para que
se estabilice antes de realizar una medicion.

. Si el medidor continla su uso mas de un minuto, la precision de la medicion del espesor mas alto
puede degradarse. Sin embargo, el medidor todavia cumplira con la precision que se especifica.

° Este aparato no es resistente al agua o al polvo. No lo use en ambientes

humedos o con alta concentracion de polvo.

. Para realizar mediciones precisas, asegurese que la punta del sensor

contacte con la superficie recubierta herméticamente sin ninguna inclinacién.

° Asegurese que no hay burbujas de aire entre el sustrato y el revestimiento.

. Se debe aplicar una calibracién a cero al sustrato para cada uso.

. Se DEBE aplicar una calibracion de dos puntos para puntos de prueba frecuentes con el fin de

incrementar la precision.

ADVERTENCIA
INTERFERENCIA DEL CAMPO ELECTROMAGNETICO

Este instrumento usa el método de campo magnético para medir el espesor en bases metalicas férricas.
Si el medidor estuviera en un ambiente con 20mG (mini Gauss) o0 mas, la precision se veria afectada. Se
sugiere que el medidor se coloque en una posicion alejada de la fuente de interferencia, por lo menos 30
cm.

Intensidad del campo electromagnético: (unidad = mini Gauss)

Fuente electromagnética Ocm 30cm
Cargador teléfono moévil 50 ~ 500 <1
Alimentacion de la agenda 100 ~ 1000 <5
Pantalla LCD 10 ~ 100 <1
Ventilador 100 ~ 1000 <5
Lampara de lectura 400 ~ 4000 <10

Se debe tener en cuenta cualquier producto con bobina interna.




Condiciones de uso recomendadas (>30 cm)
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ESPECIFICACIONES
GENERALES
Pantalla: Pantalla con digitos 3%z de cristal liquido (LCD) con una lectura maxima de 1999.

Indicacion de bateria baja: El simbolo de la bateria * [N} aparecera cuando la tension caiga
por debajo del nivel adecuado para el uso.

Cuota de medicion: 1 segundo, nominal.

Condiciones de uso: de 32°F hasta 122°F (0°C hasta 50°C), con una humedad relativa del
75%.

Temperatura de almacenamiento: -4°F hasta 140°F /-20°C hasta 60°C) con una humedad
relativa desde O hasta el 80% cuando la bateria no esta insertada en el medidor.

Desconexion automatica: 30 segundos

Consumo de corriente en standby: <15pA.

Bateria: Bateria estandar de 9V (NEDA 1604, IEC 6F22 006P)

Duracion de la bateria: 9 horas (continuamente) con luz de fondo.

Dimensiones: 148mm x 105 mm x 42mm

Peso: Aproximadamente 157g (con bateria)

Materiales detectables: Metales férricos (hierro, acero) y Metales no férricos (cobre,
aluminio, zinc, bronce, laton, etc...)

ELECTRICAS

Rango de espesor: De 0 hasta 40.0mils (0O hasta 1000um)

Resolucion de pantalla: 0.1 mils/1 ym

Precision:

+4dgts sobre 0 hasta 7.8mils

+10dgts sobre 0 hasta 199 ym

+ (3% +4dgts) sobre 739 mils hasta 40 mils

+ (3% +10dgts) sobre 200 um hasta 1000 ym

Coeficiente de temperatura: +0.1% de la lectura, cualquiera que sea mayor, cambiara la
precision por °F/°C in la temperatura de uso por encima de 82.4°F/28°C o por debajo de
64.4°F/18°C.

Tiempo de respuesta: 1 segundo



DEFINICION

Placa de puesta a cero

Férrico — acero No-Férrico — aluminio
Férrico
Retire la pelicula protectora del otro lado Retire la pelicula protectora del otro lado
antes de su uso antes de su uso

Placa de recubrimiento estandar

Espesor estandar:
39.6 mils
+1 %
1006 micras
Retire los dos lados de la pelicula protectora antes de su uso

X3 Retire primero la pelicula protectora de la hoja y de la placa de recubrimiento
antes del primer uso.

Punta del sensor

LCD

Tecla de funcion

Tapa de la bateria Gatillo



TECLA DE FUNCION

Use esta tecla ':C:i' para encender o apagar la luz de fondo

“mils/pm”
Use “mils/um” para cambiar entre mils y pm. (1 mils=25.4 ym)

“Zero”

1. Presione rapidamente la tecla “Zero” (no mas de 2 segundos) para la puesta a cero de la
calibracion del sustrato.

2. Mantenga la tecla “Zero” (més de dos segundos) para calibrar el punto de calibracion
frecuente.

(para mas detalles por favor vea la seccion CALIBRACION)

3. Borre las lecturas de la calibracion

4. Borre las lecturas MAX, MIN y MAX-MIN.

“MAX/MIN”

1. Use “MAX/MIN” para cambiar los valores maximos, minimos, max-min, promedio y el
recuento total de los datos registro (MAX, MIN, MAX-MIN, AVG, y NO).

2. La capacidad del registro de datos ES 255. Los valores maximos, minimos, max-min, y célculo
de promedio no se cambiaran hasta el dato n® 255.

3. Cuando el medidor esta apagado, mantenga la tecla “MAX/MIN” y tire del gatillo para acceder
a la configuracion de la calibracion del punto frecuente.

“CAL”

1. Cuando el aparato esta4 apagado, mantenga presionada la tecla “CAL” y tire del gatillo para
entrar a la configuracion del limite de alarma Alto/bajo.

2. Cuando el aparato esta encendido, y muestra la lectura después de la medicién, mantenga
presionada la tecla “CAL” para la calibracion de un punto.

3. En el modo de registro de datos y la configuracion del punto de calibracién, mantenga
presionada la tecla “CAL” para confirmar y volver a la operacion normal. (para mas detalles vea
CALIBRACION).

INSTRUCCIONES —T \
Encendido y apagado: pm
1. Mantenga la punta del sensor del medidor retirado de cualquier sustrato o

campo magnético. r n
2. Tire del gatillo para encender el medidor. Cuando la pantalla LCD muestre U
“run” y H, el medidor estara listo para su uso. |
3. Funcion de desconexion automatica (APO): No use el medidor durante 30 (A |
segundos Yy el aparato se desconectara automaticamente. [ max




Modo automéatico y Modo fijo:

1. El medidor esta configurado por defecto en el modo automéatica que se indica como H y
reconoce automaticamente tanto sustratos férricos como no-férricos.

2. si el sustrato esté fijado para materiales férricos o no férricos, los usuarios podran usar el
modo fijo.

Cuando el aparato esta desconectado,

- Mantenga pulsado el botén ':(nl-i' y tire del gatillo para fijar el modo férrico.
- Mantenga pulsado el botén “mils/um” y tire del gatillo para fijar el modo no-férrico.
Durante este tiempo el simbolo E no aparecera en la pantalla

FErr nanF
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Funcion de alarma Superior/Inferior:

1. La funcion de alarma Alta/Baja se usa para alertar a los usuarios. Cuando la medicion esta
por encima del limite superior, la alarma suena 4 veces, mientras que si la medicion esta por
debajo del limite inferior, la alarma se enciende continuamente cada 2.5 segundos. La alarma
Superior/Inferior es por defecto de 1200 ym y O um.

2. El usuario puede ajustar los limites. Mantenga pulsado “CAL” cuando el aparato esta
apagado. Tire del gatillo para encender el medidor y entrar el “SET Hi”. Ajuste el limite superior
usando A o VY. Confirme con “CAL” y entre en “SET Lo”. Ajuste el limite inferior usando las
teclas A o Y. Confirme de nuevo con “CAL” y el medidor estara listo para su uso.

k'

ALM Hi ) ALM Lo
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Medicion: (Modo Individual o Continuo)

1. Encienda el medidor.

2. Modo individual:

Presione la punta del sensor para hacer contacto con la superficie herméticamente. Tire del
gatillo (Se escuchara un pitido) y suelte inmediatamente (sonara otro pitido) para realizar una
medicion individual. El signo H aparecerd, cuando la medicion se haya terminado, NO retire la
punta del sensor de la superficie hasta que no aparezca .



3. Modo Continuo:
Tire del gatillo (se escuchara un pitido) y manténgalo asi para realizar una medicién continua.
La lectura se actualizara cada segundo. Suelte el gatillo (otro pitido sonara) y espere hasta que
el signo H para realizar la ultima medicion. NO retire la punta del sensor de la superficie hasta
que aparezca el signo [gl l

%  Se escuchard un pitido para terminar la medicion tanto en el modo individual
como en el continuo.
4. El material se indicara como “Ferr” o “Non-Ferr”. Si el material del sustrato no se puede
reconocer, la pantalla LCD mostrara “run” y [g| (igual que cuando se enciende) en lugar de “Ferr”
o “Non-Ferr”.
5. APO se activa durante la medicion continua.

hLM Hi

Registro de datos:
1. El registrador de datos graba autométicamente los resultados de la '
medicion. Durante la operacién, mantenga pulsado la tecla “mils/um” durante
dos segundos. El medidor entrara en el modo de registro de datos y el S|gno _—
aparecera en la pantalla. La lectura principal indicara la medicién del espesor, B
y la lectura segundaria indicara el recuento de datos.

—

2. Use A 0 V para ver los datos anteriores o posteriores. Después, presione “CAL” para salir
del modo de registro de datos y volver al modo normal.

ALM
pm

3. Cuando no hay ningun dato guardado, la pantalla mostrara “no dAtA”. El

medidor saldra automaticamente del modo de registro de datos para volver al nU
modo normal. D] dHEH
4. El registro de datos comienza en 1. Use A para ir al siguiente dato. Entre el um

primer y el Ultimo dato esta “CLr LoG” para el borrado de datos. Si presiona el
botén “CAL” todos los datos registrados se borraran y se volvera a la operacion
normal. Por favor, tenga en cuenta que la funcion de borrado no es reversible. |g
Sea consciente antes de presionar el boton “CAL”.

~=
- -
-.

5. Capacidad de almacenaje de datos: 255.
CALIBRACION

s Antes de la calibracidn, asegurese que el medidor reconoce el material del sustrato.
% Durante la calibracion la desconexion automatica se debera extender a 2 minutos.

Calibracion a cero del sustrato

1. Encienda el medidor. Presione con la punta del sensor la superficie no revestida o sobre la
lamina (como el accesorio que se adjunta). Tire del gatillo y suelte inmediatamente para entrar
en el modo de medicion individual. Espere hasta que el signo [g| aparezca. Presione rapidamente
la tecla “Zero” (no mas de dos segundos) para calibrar el material. La pantalla LCD mostrara 0O
mils/pm.

2. Después de la puesta a cero del sustrato las lecturas MAX, MIN, y MAX-MIN se pondran a
cero.



Calibracion de un punto
% Por favor tenga una superficie con un espesor conocido preparada para la calibracion de
un punto. La placa que se adjunta tiene un grosor de 39.6 mils (1006 pum).

1. Encienda el medidor. Ponga la punta del sensor en contacto con la superficie (superficie cuyo
grosor se conoce o la placa que se adjunta). Tire del gatillo y espere hasta que el signo
aparezca en la pantalla.

2. presione la tecla “CAL” y la pantalla LCD mostrara “1-Pt”. Use la tecla A 0 ¥
para ajustar la lectura hasta que coincida con el espesor estandar.

3. Presione “CAL” de nuevo para salir del programa de calibracion y volver al
modo normal.

Calibracion de dos puntos
% Hay dos placas de puesta a cero, una es aluminio y la otra acero. El acero es férrico y el
aluminio es no-férrico.

Non-Ferrous

Férrico No- férrico
Retire la pelicula protectora Retire la pelicula protectora
del otro lado antes del uso del otro lado antes de su uso



Paso 1. Tire del gatillo

Paso 2: En la pantalla aparecera “run”
ALM 1

Hm

run
o 358

Paso 3: Ponga la cabeza de medicion (Férrico
y no-férrico) sobre el sustrato. * Y después
tire del gatillo (ponga la cabeza de medicion
sobre el sustrato)

Paso 4: Ferr significa material férrico.

ALM

I
o o5

pm

Paso 5: Non-Ferr significa No-férrico
[ ALM ]

T
l
2 o5

Paso 6: Presione la tecla “Zero” para realizar
la puesta a cero y la pantalla mostrara “0”.

Paso 7: Ponga la hoja de espesor estandar de
39.6mil/1006microm sobre el sustrato

Stanckard Thickrness
5.6 mis .
1008 micron o

Paso 8: Tire del gatillo una vez.
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Paso 9: Presione la tecla “CAL".

Paso 10: La pantalla mostrara 2-Pt.
ALM h

o
13
Al

Paso 11. presione Zero (V) o MAX/MIN (A)
para ajustar los valores de la pantalla a 1006
um. Vea el paso 12.

Paso 12: Valores de pantalla 1006 pm.
([ ALM )
1
mFerr E' PE
L m &

dsa\

Paso 14: El mensaje 2-Pt desaparecera lo
que significa que la calibracibn se ha
completado y se puede empezar con la
medicion.

rd

-

NN
i

o 255
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Memoria del espesor de calibracion

Para no tener que ajustar cada vez el espesor de calibracion puede memorizar ese valor en el
aparato.

1. Cuando el aparato esta apagado, mantenga pulsada la tecla “MAX/MIN” y tire del gatillo para
encender.

2. La pantalla mostrara “SET” y “dFut”. Espere durante 2 segundos hasta que se fﬁ
muestre la lectura del punto de calibracion frecuente. bm

Ej: 39.6 mils (1006 pm). 'nn

3. Use las teclas A o V¥ para ajustar la lectura hasta que coincida con el punto 'UU

de calibracion. Presione la tecla “CAL” de nuevo para salir del programa de

calibracion y volver al modo normal. Este punto de espesor se guardara en el | . dFUI‘:
medidor. Los usuarios no tienen que ajustar este punto de calibracion cada vez.

Calibracion rapida

Esta funcion es solamente posible si anteriormente ha memorizado el espesor de calibracion.

1. Presione la punta del sensor con la superficie de calibracion sobre el sustrato. Tire del gatillo
y espere hasta que aparezca el signo .

2. Mantenga pulsada la tecla “Zero” mas de 2 segundos. El medidor se calibrara
automaticamente para coincidir con el punto de calibracion frecuente que se guard6 en el
medidor anteriormente.

Borrado del punto de calibracion um
1. Cuando el aparato esta apagado, mantenga pulsada la tecla “Zero” y tire del r'
gatillo para encender. La pantalla LCD mostrara “Clr” y “Set”. El punto cero, la L L r
calibracion de un punto y de dos puntos se borraran.
2. Cuando la calibracién no funciona adecuadamente, la funcion de borrado ayuda SE!:
a los usuarios a empezar de nuevo. MAX

FUNCIONAMIENTO

1. Mantenga el medidor alejado de cualquier sustrato o campo magnético. Tire del gatillo
para encender el aparato y espere hasta que aparezca “run” y el signo Hq

2. Ponga la punta del sensor en contacto con la superficie revestida herméticamente.

3. Tire del gatillo y suelte inmediatamente. El signo [g] aparecera cuando la medicidon se haya
terminado. NO retire la punta del sensor de la superficie hasta que aparezca el signo .

4. El material del sustrato se mostrara dependiendo del tipo. Si el sustrato no tiene un material
reconocible, no apareceran los mensajes “Ferr” o “Non-Ferr”.

5. Cuando el espesor esta por encima del rango de medicién, la pantalla LCD mostrara los datos
originales y se oira un pitido.

6. Use la tecla “MAX/MIN”, para cambiar los valores maximos, minimos, max-min, promedio y el
numero del registro de datos.

MANTENIMIENTO

Cambio de bateria
1. El medidor se alimenta por una bateria “transistor” de 9 voltios (NEDA 1604, IEC 6F22). Si en

la pantalla aparece el simbolo de bateria baja “ Eif”, significa que hay que cambiar la bateria.

=]
2. Retire la tapa & de la zona donde esta la bateria.
3. Quite la tapa de la bateria desplazandola suavemente hacia la parte inferior del medidor.
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4. Retire y desconecte la bateria viaje del medidor y cambiela por una nueva. Doble el exceso
de cable y ponga la bateria en la zona de la bateria.

Limpieza
Limpie periédicamente la carcasa con un pafio humedo con detergente. No use productos
abrasivos o disolventes.

En esta direcciéon encontraran una vision de la técnica de medicion:
http://www.pce-iberica.es/instrumentos-de-medida/instrumentos-medida.htm
En esta direcciéon encontraran un listado de los medidores:
http://www.pce-iberica.es/instrumentos-de-medida/medidores.htm

En esta direccién encontraran un listado de las balanzas:
http://www.pce-iberica.es/instrumentos-de-medida/balanzas-vision-general.htm

ATENCION: “Este equipo no dispone de proteccién ATEX, por lo que no debe ser usado en
atmdsferas potencialmente explosivas (polvo, gases inflamables).”

Puede entregarnos el aparato para que nosotros nos deshagamos del mismo correctamente. Podremos reutilizarlo o entregarlo a una empresa
de reciclaje cumpliendo asi con la normativa vigente.

R.A.E.E. — N° 001932 m&;gc €
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